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Garantiert keine Kompromisse.

Insbesondere in den Branchen, in denen wir tétig sind, werden Produkte
bendtigt, auf die man sich verlassen kann. Kompromisse in Bezug cuf

Qualitdt kann man sich nicht leisten.

Das gilt auch fiir uns. Jedes Produkt wurde sorgfdltig darauf gepriift, ob

es nachweisbar die geforderte hohe Leistung und (iberlegene Haltbar-
keit im praktischen Einsatz gewdhrleistet.

Produkte, die diese Hdrtetests nicht bestehen, erhalten von uns keine Freigabe.
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Uber Ultra-Ever Dry

Ultra-Ever Dry ist eine superhydrophobe (besonders wasserabweisende) und oleophobe (Kohlenwasserstofe abwei-
sende) Beschichtung, die vollstindig gegen Einwirkung von Wasser, Ol und anderen Fliissigkeiten schiitzt. Durch eine
frmeneigene Nanotechnologie wird eine Barriere aus Luf erzeugt, die Fliissigkeiten abweist, wie es derzeit von kei-
ner anderen Beschichtung auf dem Markt erreicht wird. Die zweiteilige Spriihbeschichtung kann mit einem Kompres-
sor/Lufspriher oder bei kleineren Anwendungen mit einer vorhandenen Pumpsprihvorrichtung oder Spriihpistole
aufgetragen werden. Ultra-Ever Dry wurde auf zahlreichen unterschiedlichen Materialien getestet, wie Stahl, Alumi-
nium, anderen Metallen, Kunststof, Leder, Stof, Holz und Beton. Uberlegene Hafung und Abriebfestgkeit machen
diese Beschichtung ideal fiir Anwendungen, bei denen es auf robuste Haltbarkeit ankommt.

Anwendungsgebiete:

*  Elektronik und Werkbanke

*  Beton- und Baueinrichtungen

* Industrielle Fertgungsanlagen

*  Schiffahrtsanwendungen

*  Heizungs- und Klimaanlagen, Sanitareinrichtungen, Rohrlei-
tungen usw.

*  Einrichtungen im Freien

*  Personliche Sicherheitsausriistungen

*  Sportahrzeuge und -anlagen

*  Einrichtungen in der Olindustrie

Merkmale:

* Wasser und Eis abweisend

e Schitzt vor Korrosion

* Dauerhaf

* Nicht leitend

* Wasserfest

* Schitzt vor Verschmutzung

» Uberragende Hafung der Beschichtung
* Nahezu selbstreinigend




Haufig gestellte Fragen (Teil 1 von 2)

FRAGEN: ANTWORTEN:

In welchem Temperaturbereich
ist Ultra EverDry wirksam?

Der Temperaturbereich, in dem das Produkt wirksam ist, betragt nach dem
Auftragen -347 C bis 1497 C Es hat seine Wirksambkeit bei Termnperaturen bis 2u

260° C gezeigt, bei Temperaturen tber 149° C wird jedoch empfohlen, ent-
sprechende Tests speziell fir die konkrete Anwendung vorzunehmen.

Wie lange hilt die Ultra EverDry
Beschichtung?

Die Langlebigkeit des Produkts kann durch Umgebungsbedingungen beein-
flusst werden. Die Hauptursache fir die Reduzierung der Lebensdauer der

Beschichtung ist Abrieb. Unter abriebfreien, statischen Bedingungen kann
man viele Jahre Einsatzfahigkeit im Frei-en erwarten. Bei Anwendungen in
Innenrdumen ist die Lebensdauer héher als im Freien.

Auf welchen Materialien haftet
Ultra-EverDry?

Fir die Anwendung kommt fast jedes Material in Frage: Stahl, Aluminium,
andere Metalle, Kunststoff, Leder, Stoff, Holz, Beton usw.

Wie abriebfest ist Ultra EverDry?

Dieses firmeneigene Material bietet mehr Abriebfestigkeit als vorherige supe.

rhydrophobe Materialien und erzielt ein Ergebnis von 110 bei der Tabor-Ab-

rasionsmethode (ASTM D4060-10). Wenn Abrieb ein besonderes Problem
darstellt, emphiehlt es sich, anwendungsspezifische Tests durchzuflhren.

Bleibt die Beschichtung wirk-
sam, auch wenn die Deckschicht
stark durch Abrieb reduziert ist?

Ja. In vielen Situationen kann sich die superhydrophobe Eigenschaft des Ma_

terials verringern, aber die verbleibende Deckschicht und Grundschicht bieter
weiterhin die Funktionalitdt zum Schutz des beschichteten Materials vor

Feuchtigkeit, Schmutz, Eis oder Korrosion, allerdings je nach Anwendungsfall
unterschiedlich.

Wie lange muss Ultra EverDry
trocknen?

In der Regel ca. 20 — 30 Minuten fir die Grundschicht und 5 — 10 Minuten fir

die Deckschicht. Die Trocknungszeit kann durch Anwendung von Warme unte
Verwendung eines Ofens oder eines industriellen HeiBluftgeblises oder Fons

verklirzt werden.

Was bedeutet ,,superhydro-
phob“ und ,,oleophob“?

Superhydrophob bedeutet eine Beschichtung, die liberragende wasserab-
weisende Eigenschaften hat und belm Messen sines Wassertropfens auf der

Oberfliche einen Kontaktwinkel von mebr als 150° aufweist, Ultra EverDry
erzeugt einen Winkel von 165-175%". Namhafte wasserabwelsende Mittel fur
Windschutzscheiben bel Kraftfahrzeugen erreichen ca. 1107 und sind nur
»hydrophob“. Oleophob bezieht sich auf die Fihigkeit, Ol und andere Kohlen-
wasserstoffe abzuweisen.

Hydrophobie: 7 auf einer Skala von 1 bis 8.

Oleophobie: 6 auf einer Skala von 1 bis 8.

GROSSE DES KONTAKTWINKELS ZUR BEURTEILUNG DER HYDROPHOBIE:
MEHR ALS 90° GILT ALS HYDROPHOB, WAHREND FUR SUPERHYDROPHOB
MEHR ALS 150° ERREICHT WERDEN MUSSEN

FRESHLV WAXED CAR

WINDSHIELD COATING ULTRA-EVER DRY<D
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Haufg gestellte Fragen (Teil 2 von 2)

FRAGEN: ANTWORTEN:

Welche Farbe hat die Beschich-
tung?

Das Standard-Produkt ist durchscheinend weiB. Zur Zeit gibt es noch keine
transparente Formel. Sonderfarben sind auf Anfrage erhaltlich,
wobei Mindestbestellmengen gelten.

Wie lange ist Ultra EverDry
lagerfahig?

Die Lagerfahigkeit des lufdicht versiegelten Produkts betradgt ein Jahr bei La-
gerung zwischen 4 °C und 32 °C.

Wird Ultra EverDry durch UV-
Licht beeinfusst?

Das Produkt ist bestdndig gegen normale UV-Strahlung im Freien fir einen
Zeitraum von 5-7 Jahren.

Wie chemikalienfest ist Ultra
EverDry?

Wie bei den meisten Materialien und Beschichtungen hangt die Bestandigkeit
von der Art der Chemikalie ab. Generell ist die ausgehartete Beschichtung be-
standig gegen einen weiten Bereich einschlieRlich der meisten Sauren, Laugern
und rafnierten Ole. Um eine ordnungsgemaRe Vertréglichkeit zu gewahrleis-
ten, konnen Tests erforderlich sein.

Welche Chemikalien eignen sich
am wenigsten fiir den Einsatz
auf mit Ultra EverDry beschich-
teten Oberfiachen?

Bestmmte Losungsmitel, Alkohole und Seife/Waschmitel kénnen ein Be-
netzen der Oberfache der Beschichtung bewirken. Sobald diese Chemikalien
enternt werden, kehren die superhydrophoben Eigenschafen jedoch in der
Regel wieder zurlick.

Ist die Ultra EverDry Beschich-
tung korrosionsbestindig?

Ja, sie kann die Korrosionsbestandigkeit von Stahl um das Fiinf- bis Achtache
gegenliber unbehandeltem Stahl verbessern.

Leitet die Ultra EverDry Be-
schichtung elektrischen Strom?

Nein, sie ist nicht leitend und kann daher sicher zur Beschichtung von Elektro-
motoren, Schaltern, elektrischen Bauteilen, Leuchten, Unterhaltungselektro-
nik usw. verwendet werden.

Wie beeinfusst Ultra EverDry
die Durchlassigkeit von Dampfen
(Luf) durch ein Material?

Die Beeinfussung ist abhangig von der Trageroberfdache. Bei einigen Ober-
fachen wirkt die Beschichtung fussigkeitsabweisend unter Normaldruck und
dennoch durchlassigfiir Gase oder Dampfe. Wird die Grundschicht zu dick
Uber die Poren des Tragermaterials aufgebracht, wird die Dampfdurchlassig-
keit stark vermindert.

Ist Ultra EverDry entlammbar?

Polymere Bindemitel bieten keinen Widerstand gegen Entlammbarkeit, da
Polymere Molekiile auf Kohlenstofasis darstellen und schlieBlich brennen
oder schmelzen. Allerdings betrdgt die Beschichtungsstarke in der Regel nur
etwa 0,025-0,050 mm, sodass die Entlammbarkeit insgesamt eher durch die
beschichtete Substanz bestmmt wird.

Gibt es wahrend der Aufragung
oder nach der Aushartung der
Beschichtung irgendwelche Be-
denken zur Umweltsicherheit?

Nach dem Trocknen sind keine Umweltprobleme bekannt. Dartiber hinaus

ist die Beschichtung bei Lebensmitel verarbeitenden Anlagen sicher fiir die
Verwendung in Bereichen, die nicht mit Lebensmiteln in Beriihrung kommen,
da sie die FDA-und USDA-Vorschrifen fiir diese Anwendungen erfillt. Beim
Aufragen der Beschichtung wird empfohlen, Schutzhandschuhe zu tragen und
Hautkontakt zu vermeiden, da die Beschichtung die Haut austrocknet. Bei der:
Spruhaufragung werden aulRerdem eine Schutzbrille zum Schutz der Augen
und eine Atemschutzmaske mit P100-Vorflter und Kartusche gegen organi-
sche Dampfe empfohlen.

Gibt es irgendwelche Bedenken
nach der Anwendung?

Bei ibermaRiger Aufragung kann sich ein weililicher Film bilden, der abge-
wischt werden kann. Dies rihrt von Uiberschiissigen Nanopartkeln her, die

sich miteinander verbunden haben, weil nicht mehr genligend Oberfachen-
molekile zur Bindung zur Verfligung stehen.
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Anwendungsleitfaden fir Ultra-Ever Dry® SE 7.6.110

Ultra-Ever Dry® 58 7.6.110 st eip [8supgsmitiethaltiges sweitelliges [Deck- und Grundschicht] Beschichtungssystem, Es eignet sich Hir den Innen- gred
Auflenbereich. Doy Sydtem reichnet sich durch superbepdrophobe und plegpho- b Elpemchalten aus ured behdlt Binge Zelt nachweislich ein
Rotees Mal an WiderstandsEihigkeit unter iner Vislaahi von Badingungen. Wasssrabweisend, Frost verhindernd, selbstreinigend, antibakteriall und
vor Korrosion schitzend.

UltraeBver Dry™ 5E 76130 ergib! eine matle Oberficke, die mitlierer Abriebbelasiung standhall. Die Beschichiung hal el durchscheinend weilles
Aussehen e nach der verwendelen Dicke, Ultra-Ever Dry™ 58 7.6 110 wird In pwel Scheitten in gleicher Benge als Grundschichtund Deciachicht auf
gedrages, ACHTUNG: Mit Lilra-Bver Dry™ beschichtete Artike! erhalten ein durchacheinend wellles Erschelnungsbhild, das die Farbe des beschichieten
Produktes beeintriichtigen kénnie. VOR DER VOLLSTANDIGEN BESCHICHTUNG SOLLTE EINE PROBE AN EINER UNAUFFALLIGEN STELLE VORGEMON

MEN WERDEN.

Perséniiche Schutzausristung ~ bel der Auftragung stets zu tragen:

- Atemschutzmaske - das Gesicht halb bedeckende, NIOSH-zugelassene Atemschutzmaske mit P100-Bewertung und Filter fiir organische Dampfe
- Schutzbrille

- Nitrilhandschuhe

Migliche AuRtragungsmitiel:

Dption &: Pneurmatisches Sprihgerit

. BruckiuBthompressor

. Herkdrnonliches, duech Schwerkeaft versorgtes, pnesmatisches Sprlhgerdt; 2wl getrennte Sprihgerate erforderiich
Hinweis: Ui It Sprihkopt vorinstolierien Filter sind o entfernen.

Cleftdneck = 138-241 kPa; Ddsentifnung = 0,50 bis 127 mm

Option B; Pumpsprihgerit

- Zwei Handpumpensprihgerate, eine fir die Deckschicht und eine fiir die Grundschicht
. B Pumpen missen mil dem Losungamitiel in der Beschichiung verleagiicn sein. Xylo! tor die Grundschient

- und Aceton fur die Deckschicht.
. Erestelibare Disendfirmre zur Eyvzeogong von feinerm Spriithniebel

Opetion L Spridhpistole

- Zwei Spruhpistolen, eine fir die Deckschicht und eine fiir die Grundschicht In der Regel erhiltlich in Gr6Ren von 950 ml.

. Die Pumpen missen mit dem Lésungsmittel in der Beschichtung vertrdghich sein. Xylol Hir die Grundsohioht und Aceton 10 die Deckachicht,
. Birstellbare Disendfnung rur Erzeugung von felnem Sprihnebel

Optionale Ausrlistung
. Hedsttgenidse oder Fon Jur Deschieunigten Trocknung.

- Xylon zum Reinigen.
Ergiebigkeit (Deckung): 3,68 — 4,42 m?/I|

Anwendung: ¥orberaitung der Oberflache: O, Fett, Staub, Schmutz, losen Rost und andere Fremdstoffe restios entfernen, um eine susreichende
Haftung der Grundschicht ru gewihrieisten. Schieffen der Oberflache mit Sliziumkarbid-Schielfpapier der Kérnung 150 kann die Oberflichenhaftung
verbessern.

Scheitt 1: Grundsohicht

Dose mit der Grondschicht gut schutteln und inbalt in das betreffende Sprihgerat Rillen. Nach dem Einflllen der gewinschten Menge gt schittteln
und anschitefend mehrece dinne und gleichmaBige Schichten auftragen, um eine nasse Fdmdicke von 76 — 127 pm v erhadten. Dadurch wird eine
trockene Filmdicke von 25 — 38 pmn erieugt Withearad der Auftragiung wird von Zedt yu Zeit welterss Schittely empfoblen, 2u starkes Betetin oder
Lachenbiidung ist zu vermeiden. 15 bis 20 Minuten trocknen lassen, bevor die Declschicht aufgetragen wird. Die Trocknung kann mit einem Heilllufr_
geblase oder Fon bei niedriger Einstellung beschleunigt werden.

Schyitt 2: Deckschicht

Fir gie Deckschicht wind ein separates Sprithgerst benttigt. Dose mit der Deckschicht gut schiitteln und inhalt in das Speihgerdt Hillen. Nach dem Ein_
fiilers der gewiinschten Menge gut schitieln und mehrere dinne Schichien auftragen. Nicht zu dick avftragen. Die Grumdschicht mit einer gleichen
Menge Deckschicht bedecken, Witheend der Aufiragung wird von Zeit mu Zeit weiteres Schiitteln empfohlen. Zu starkes Benetzen oder Lachenbildung
ist zu vermeiden. Die Deckschicht erzeugt ein durchscheinend weiles Aussehen.

Schritt 3: Trocknung/AushBrtung des Systems

e Beschichiung erhiit ihre superhydrophoben Eigenschaften innerhalb von 30 Minuten nach Auftragung der Deckschicht, Fliir beste Ergebinisse
sind 2 Stunden Zelt rum Trocknen su lassen. Die Trocknung kann mit einem Helflufigeblase oder Fon bei niedriger Einstellung beschisunigt werden.

Reinigung: Werkzeug/Gerite sofort nach Gebrauch mit Xylol reinigen. Ubrig gebliebene Deck- oder Grundschichtmasse in Original-Behilter fiillen.

Pilege und Reparatur: Ultra-Ever Dry™® ist sine daverhafte Beschichtung, die superhydrophobe und superdloephobe Eigenschafien aufweist, Nach
dem Aushiirten welst die Beschichzung wasserhaltipe Gemibsche und raffiniertes 0F ab. Die Reinigung der Flichen sollte mit elnem Nisderdruck-Was_
sersirabl vorgenommen werden. Staub und Schmutz sollten sich leicht absplien lassen. Die Oberfiiche bleibt volistindig trocken, Die Oberfliche
verliert ibre Eigenschaften, wenn sie mit Waschmittel, Seife, einigen Losungsmittein oder Hochdrock-Wassersirahl behandelt wird. Aufgrund der rg _

tirlichen Ole in der Haut kann das Leistungsvermdgen des behandelten Materials durch extrem iberméaRige Handhabung mit bloRen Hinden sowie
durch starken Abrieb beeintrdchtigt werden,
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FDA- und USDA-Hinweis: Verwendung von Ultra EverDry in Bereichen von Lebensmitel

FDA- und USDA-Infodokumente (iber Ultra EverDry Beschichtungen in Bereichen von Lebensmitel verarbeitenden Anlagen, die nicht mit Lebensmiteln
in Bertihrung kommen (21. Juni 2012)

Hintergrund:
Ultra-Ever Dry Beschichtungen erzeugen eine einzigartge Funktonalitat von Superhydrophobie und Oleophobie (SH und OP).
Die wichtgsten Bestandteile der extern aufgebrachten Beschichtungen sind:

Bindemitelsysteme, Mikronpartkel und Nano- (in Wahrheit Mikron-) Partkel. Die Beschichtungen sind SH und OP und waschen sich somit nicht
ab, da sie nicht nass werden. Es kdnnen auch andere Formen der Verschlechterung aufreten, bei denen die Beschichtung durch Kratzer und Abrieb
verletzt wird. Eine der Moglichkeiten, die FDA-Anforderungen an die Beschichtungen im Lebensmitel verarbeitenden Bereich zu erfiillen, ist die
Einholung der FDA-Zulassung flr samtliche in der Beschichtung enthaltenen Bestandteile. UltraTech hat die folgenden Informatonen von seinen
Lieferanten angefordert:

Bindemitelsystem:
Eines der Bindemitelsysteme ist ein Zwei-Komponenten-System bestehend aus 670A-80 und N-75 und das andere ist ein System auf Wasserbasis
124. Folgende Angaben hat UltraTech von seinem Lieferanten Bayer Materials Science erhalten:

Die regulatorischen Antworten, die Sie angefordert haben:

1. Desmophen 670A-80:

Desmophen 670A-80 kann gemaR 21 CFR 175.105 (Klebestofe) als Bestandteil von Klebstofen verwendet werden, die ansonsten 175.105 ent-
sprechen, jedoch vorbehaltlich der Einschrankungen dieser Verordnung und aller anderen anwendbaren Verordnungen. Desmophen 670A-80 kann
gemall 21 CFR 177.1390(c)(2)(ii) (Laminatstrukturen flr den Einsatz bei Temperaturen von 121 °C und dariiber) als Bestandteil von Klebstofen in
Laminatstrukturen verwendet werden, sofern der Klebstof von Lebensmiteln durch eine funktonelle Barriere abgetrennt ist, und vorbehaltlich der
Einschrankungen in dieser Verordnung und aller anderen anwendbaren Verordnungen.

2. Desmodur N-75:

Desmodur N 75 BA entspricht den chemischen Anforderungen der FDA in 21 CFR 171.105 (Klebstofe) flr die Verwendung als Bestandteil von Polyu-
rethan-Klebstofen, die gemaR 175.105 und 21 CFR 177.1680 (Polyurethanharze) fiir die Verwendung als Bestandteil von Polyurethanharzen nach
177.1680 zugelassen sind, sofern alle Spuren der Formulierungs-Losungsmitel bzw. Blockiermitel im Endprodukt bei dessen Verarbeitung beseitgt
werden.

3. Bayhydrol 124:
Es gibt keine Zulassung in 21 CFR, die die Verwendung von Bayhydrol 124 in Kontakt mit Lebensmiteln ermoglichen wirde.

Gesamtaussage zur Verwendung von elektrischen Schaltkasten

Da es zu keinem beabsichtgten Kontakt mit Lebensmiteln kommen kann, braucht die Beschichtung eines elek-trischen Schaltkastens nicht den Ver-
ordnungen zum Kontakt mit Lebensmiteln zu entsprechen. Hierfiir braucht keine FDA-Zulassung eingeholt zu werden.

Wie bereits erwahnt, brauchen Beschichtungen fur elektrische Schaltkdsten nicht den FDA-Verordnungen fir direkte oder indirekte Lebensmitelzu-
satzstofe zu entsprechen. Teilen Sie lhren Kunden mit, dass die von Ihnen entwickelte Beschichtung fiir elektrische Schaltkasten den Anforderungen
des FDA Food Code 2009 entspricht. Einzelheiten zum Food Code stehen unter diesem Link zur Verfligung:
htp://www.fda.gov/Food/FoodSafety/RetailFoodProtecton/FoodCode/default.htm, unter den Anforderungen fiir ,,Materials of Constructon”.

Mit freundlichen GriRen

Rick Siergiej

Dr. Richard W. Siergiej
Zulassungsangelegenheiten
Bayer MaterialScience LLC
Pitsburgh, PA 15205, USA

Tel.: +1 412-777-7476
E-Mail:rick. siergiej@bayer.com

FDA-Informatonen vom Lieferanten beziiglich Nanopartkeln
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Zusammenfassung

Schlammtest: Ein Stiefel ist mit Ultra-EverDry beschichtet; Schlamm wird abgestoRen, sodass
der Stiefel sauber und trocken bleibt.

- Anti-Benetzung _ H3lt Objekte trocken, Wasser und viele andere Flissigkeiten perlen einfach
ab.

- Anti-Korrosion — Maximaler Korrosionsschutz, da Wasser und Feuchtigkeit niemals in Berih_
rung mit dem Basismaterial kommen.

- Anti-Vereisung — Hilt das beschichtete Material trocken, wodurch Eisbildung verhindert wird.

- Anti-Verschmutzung — Staub, Schmutz, Wasser und andere Flissigkeiten, die Bakterien oder
Strahlung enthalten, kommen niemals in Berlihrung mit der Oberflache des beschichteten Ma_

terials, sodass Bakterien- und Strahlungsbelastung stark vermindert oder beseitigt wird und
leicht zu dekontaminieren ist.

Selbstreinigend — Ultra-Ever Dry sté@tlamm und dicke Ole ab und bleibt sauber und prak-
tisch bakterienfrei. Soliten sich Staub, Schmutz oder andere Moleklle auf einer beschichteten

Oberflache sammeln, genlgt ein leichter Wasserstrahl oder Luftstofl, um den Staub zu entfer.
nen.

Verliangert die Produktlebensdau¥iele Produkte fallen durch Feuchtigkeit, Wasser, Ol oder

einfach durch Verschmutzung bei fortgesetztem Gebrauch aus. Verwenden Sie Ultra EverDry,

um die Lebensdauer von Arbeitshandschuhen und anderen personlichen Schutzausriistungen,
Elektromotoren {durch Verhinderung von Feuchtigkeit auf den Wicklungen und Korrosion an

Schrauben und Muttern}, Werkzeugen, Geraten und praktisch aller Elemente zu verldngern, die
trocken, korrosionsfrei, enteist, dekontaminationsfrei oder sauber gehalten werden mussen.

www.firstnanopaint.com



First Nano Paint Limited
Bramfelder Chaussee 301 e DE-22177 Hamburg
service@firstnanopaint.com e www.firstnanopaint.com
Tel.: +49 [0] 40 64941617 o Tel +49 [0] 1724168382

www.firsthanopaint.eu
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